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 Latfen bu kullanim kilavuzunu okuyun ve uygulayin
bu Grinuin calistiriimasi ve bakimi hakkinda size yardimci
olacaktir.
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A Latfen Bu kullanim Kilavuzunu Okuyun ve Uygulayin
Bu drinin calistirlmasi ve bakimi hakkinda size yardimci
olacaktir.

1. GENEL BILGILER

A UYARI Bu sembol kullanim kilavuzundaki givenlik mesajlarina
dikkatinizi gekmek icin kullanilmigtir. Bu sizi potansiyel
yaralanmalar konusunda uyarmak igindir.

Bu sembol, cihazinizda hasara sebep olabilecek uygulama ve
A DIKKAT prosedurlere dikkatinizi cekmek icindir.




Bu kilavuz GPI marka G2 serisi dijital tirbin tip debimetrelerin teknik &zelliklerini,
montajini, calistirma ve ariza sebeplerini tanitir. Debimetreleri monte etmeden 6nce
bu kilavuzu mutlaka okuyun.

1- Bu cihaz sadece, i1slak  parcalarina uygun olan sivilarda kullanilmak Uzere
tasarlanmistir.

2-Yanici sivilarin 6lgiminde , yangin ve patlamaya karsi gerekli 6nlemleri alin.

3-Tehlikeli ortamlarda calisirken daima uygun guvenlik dnlemlerini alin

4-Turbinin icine basingli hava vermeyin.

5-Sivilarin tdrbin icinde kurumasina izin vermeyin

6-Rotorun pislik ve darbelerden koruyunuz. Ufak cizik veya gentikler bile dlgim
dogrulugunu etkiler

7-En iyi sonug igin, kullanimdan énce 6lgiim dogrulugunu test edin.

URUN TANIMI:

GPI endulstriyel tdrbin sayaglar Turbin gdévdesi ve go6sterge Uunitesinden meydana
gelir.Gévde materyali ve giris c¢ikis gaplarina gbére tanimlanirlar. Model bilgisi gdvde
Uzerinde belirtilmistir. Harfler gdvde materyalini, rakamlar ebadini belirtir.

A : Aliminyum 05 : "
B : Bronz 07 : 34"
H : paslanmaz celik / YUksek basing 10: 1"
S : Paslanmaz Celik 15: 1"
20 : 2"

TUurbin Unitesi dijital gosterge veya farkli aksesuar gesitleriylse calismak lGzere tasarlanmistir.
Turbin gbvdenin icinden gecen sivi rotoru déndirir. Dénen rotor coil de bir elektrik
sinyali olusturur Buda dijital gostergede akis miktarinin gérilmesini saglar.

Tlrbin
Govdesi



TEKNIK OZELLIKLER

Model 05 07 10 15 20

Baglanti Capi inch A" 3" 1” 1" 2"

Baglanti Sekli 1 ISO Disi Digli (Flangh = Tri Clover)

Verim It/dk Standart 3.8 -38 7.6 -76 19 - 190 38 - 380 76 - 760
Extra 2-57 3.8-114 | 9.5-284 19 - 568 38-1136

Dogruluk Standart +%1.5 +%1 +%1 +%0.75 +£%0.75
Extra +%5 +%5 +%5 £%5 £%5

Tekrarlama +%0.5 +%0.5 +%0.2 +£%0.2 +%0.2

Gosterge Ozelligi Lityum Pil beslemeli - 6 Haneli LCD

Gésterae Fonksivonlar Sifirlanabilir Total - Sifirlanmayan Total — Anlik Debi

9 Y Fabrika ve Kullanici Kalibrasyonu

Eﬁi‘)‘fma Basinc: 2 Aliiminyum ve Bronz 20 Bar / 316SS 100 Bar

Basing Kaybi (bar) max 0.55 0.5 0.34 0.28 0.28

Calisma Sicakhgi 3 -40°C/ +120°C

LCD gdsterge ile -10°C/ +60°C

Onerilen Filtre  mesh 55 55 55 28 28

Islak parcalar 316SS, Ceramic, Tungsten Carbide, PVDF

ﬁ‘g'r"g' 1.1 1.1 1.4 2 3

g

Standart baglanti diglidir. 316SS modellerde flansli ve Tri clover baglantih modelleri opsiyondur.
316SS modellerin 200 Bar basinca dayanikli modelleri mevcuttur.
Gosterge Unitesi ; gévdenin Ustliinde oldugu modellerde 60°C de, Remote Kit ile gostergenin uzaga
tasindigi modellerde 120°C de, Sinyal ¢ikis moduli ile kullanildiginda ise 100°C deki sicakliklardaki

sivilarda kullanilabilir.




MONTAJ:

GPI sayaclar sadece tek bir yénde akisi dlgmek igin
tasarlanmistir.Akis yonu gdvde Uzerinde ok isareti ile _—
gosterilmistir. EGer monte edilecek yerde gosterge rahat

okunmuyorsa, display kenarindaki 4 vida sdkulerek =
goOsterge 180° cevrilip monte edilebilir. o )

Sayacin kolayca okunabilmesi ve yardimci ekipmanlarin rahathkla kontroli  6énemlidir.
Montaj esnasinda buna dikkat edilmelidir.

Sayaclar elektrik motorlari ve diger glic kaynaklarindan en az 50 cm uzada monte
edilmelidir. Ayrica sinyal gonderen kablolar kullanildiginda da buna itina gosterilmelidir.

Sayaclarin baglanacagi hat Uzerinde bulunan valf, dirsek, filtre, rediksiyon gibi akisi
degistiren cihazlar sayacin 6lcim hassasiyetini etkileyebilir. Bunu 6nlemek icin sayactan
once ve sonra asadida belirtilen mesafelerde diz boru badlantisi olmasina dikkat
edilmelidir.

Sayacin giris tarafinda sayag¢ ebadinin 20 kati, cgikis tarafinda ise 10 kati diiz boru mesafesi
bulunmaldir. Ornedin 25 mm (1”) ebadindaki sayacin giris tarafinda 500 mm cikis tarafinda
250 mm uzunlugunda 1” ebadinda diz boru olmahdir (Sekil-1). Sayacglar pompa
cikislarindan 50xDN uzakliga monte edilmelidir.

20xDM 10xDM
o
X = [ —
Sekil-1

Sayaclar yatay, dikey veya edik hatlara monte edilebilir (Sekil-2 ve 3). Dikey montajlarda
akis mutlaka asagidan yukariya dogru olmalidir. Asadiya akis hattinin en tepe noktasina
montaj edilmemelidir (Sekil-4). Boru hatti ve saya¢ her zaman sivi ile dolu olmali ve boru
hattinda kesinlikle hava ve gaz bulunmamasi saglanmaldir. Aksi halde sayactan gecen
hava, hem sayacta hasar meydana getirebilir, hem de hatali 6lcime sebep olur.
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Sekil-2 Sekil-3



Geri akiglari ve hattaki sivinin bosalmasini 6nlemek igin sayacgtan dnce uygun bir yere geri
akisi dnleyici bir valf takilmalidir (check-valf). Geri akis ve hattaki sivinin bosalmasi, 6lcim
hatalarina sebep olur ve sayaca hasar verebilir.

Yeni tesis edilen boru hatlarinda saya¢ monte edilmeden &nce A DIKKAT

hattan sivi gegirilmeli ve hattaki olasi pislikler temizlenmelidir. Sivinin igindeki
partiklller
debimetrenin tlrbin

Filtre g6z blyukligu sayac ebatlarina gére su sekilde olmahdir; kisminda hasara

sebep olabilir.
Debimetreden 6nce
mutlaka uygun goz
blyukligine uygun
bir filtre monte ediniz
ve bu filtreyi periyodik
olarak temizleyiniz.

L" - 34" - 1" ebadindaki modeller icin 125 micron veya 55 mesh
1" -2" ebadindaki modeller icin 500 micron veya 28 mesh

Sayactan 6nce ve sonra, bakimi veya sokilmesi gerektiginde akisi

kesebilecek vanalar konmalidir. Kullanilacak vanalar tam gecisli olmali, boru kesitini
daraltmamalidir. Akisin kesilmesinin sorun olacadi hatlarda bir By-pass hatti yapiimasi
faydali olacaktir (Sekil-5).
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Sekil-5

Montaj esnasinda boru hattinda caprazliklar olmamasina dikkat edilmelidir. PVDF gdévdeli
sayaclarda sikma islemi anahtarla degil el glicl ile yapilmali, sayac govdelerinde hasara
sebebiyet verilmemelidir. Boru hattinin ve Uzerindeki diger ekipmanlarin agirhdinin sayaca
ylklenmesi sayag gévdesinde deformasyona sebep olabilir.

Dolum ve dozajlama igin valf, sayag ile bosaltma agzi arasina monte edilmelidir. Sayac ve
bosaltma agzi arasindaki boru hattinin kisa olmasi yliksek 6lgim dogrulugu saglar.

Calisma basinci 1 - 2 Bar'in (zerinde olan hatlarda ani kapanan tipte valf kullanildiginda
kapama esnasinda olusacak ani basing darbesine (su cekici) dikkat edilmelidir. Bu tlrbinde
hasara sebep olabilir. Bundan sakinmak icin hatta bir genlesme tanki monte edilmelidir
(Sekil-6).



Sayaclar bir

ucu atmosfere acik hatlarda kullanildiginda sayagtan sonraki

hattin

bosalmamasi igin tesisat buna goére dizayn edilmelidir. Bu tip hatlarda hat basinci 0.4 Bari

gecmemelidir.
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Sekil-6

CALISTIRMA:

Tesisati devreye alin, valfleri yavasga agin boru hattini kademeli
olarak doldurun. Tesisata sivinin verilmesi esnasinda basing
soklarinin sayaca hasar vermesine muisaade edilmemelidir. Bltln
sayag tiplerinde havanin sebep oldugu 6lgim hatalari ve havanin
sayaclara hasar verebilecedi g6z éninde bulundurulmalidir.

Sayag ve ekipmanlarin sizdirmazliklarinin kontrolini yapin.

Tesisattaki akisi kontrol edin. Akis dederini sayacin gostergesine
bakarak 30 veya 60 saniye 6lglin. Sayacin akis dederini asagidaki
formule gére hesap edin.

Toplam Olglilen Litre x 60 / Olciim Yapilan Saniye = Dakikadaki

Akis Degeri (Litre/Dakika)

Flow Rate fonksiyonu bulunan sayaclarda direkt Flow Rate
gostergesinden litre/dakika cinsinden akis dederi gorilebilir.
Tespit edilen deder ylksek ve sayacin slrekli akis debisinin
(continious) Ustiinde ise ya sayactan dnce bir akis kontrol cihazi
(vanasi) monte edilerek akis kisilmali ya da daha blylUk ebatta bir
sayag modeli kullanilmalidir.
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/\ DIKKAT

Debimetrenin max.
debi, basing, sicakhk
gibi teknik degerlerinin
hattiniza uygun
oldugunu tekrar
kontrol ediniz. Uygun
olmayan cgalisma
sartlari debimetrede
hasara sebep olabilir.

/\ DIKKAT

Karsi basing
bulunmayan yiksek
debili akiglarda tlrbinin
hizli dénmesi nedeniyle
kavitasyon olusabilir.
Gikis tarafinda uygun
mesafede kontrol
vanasi koyarak 0.34-
3.4 Bar arasi karsl
basing olusturulmalidir.




GOSTERGE KULLANIMI VE KALIBRASYON:

Sayac gostergesi lithium pil ile calisir. Piller zayifladiinda ekran
soluk gosterir veya dusuk pil (Lobatt) uyarisi verir.

Gostergeden ana total (TOTAL 1 ), sifirlanabilir total (TOTAL 2) ve
anlik debi (FLOWRATE) takip edilebilir. Display tusu ile TOTAL1,
TOTAL 2 ve FLOWRATE arasinda gegis yapllir.

Ana total ekranda “TOTAL 1” olarak goérulir. Gostergeye eneriji
verildiginden itibaren gegen sivi miktarini gosterir ve sifirlanmaz.
Total 999999 dederine ulastiginda ekranda x10 simgesi cikar. Bu

A\ UYARI

Calibrate tusu sadece
kalibrasyon isleminde
kullanilmalidir. Hatali
kullanim sayacin
ayarlarinin
bozulmasina neden
olabilir.

durumda ekrandaki degere bir sifir eklenir. X100 simgesi ¢iktiginda ekrandaki degere 2 sifir

eklenerek okuma yapilir.

Batch total ekranda “TOTAL 2” olarak gdérulir ve her dolum isleminden sonra sifirlanabilir.
Batch totali sifirlamak icin DISPLAY butonuna basin ve 3 saniye kadar basili tutun. Ekranin

0.00 seklinde sifirlandigini géreceksiniz.

Anlk debi ekranda "FLOWRATE" olarak gdrulur ve It/dk olarak debi bilgisi okunur.

Akis basladiginda ekranda kiglk pervane simgesi cikar.

Kalibrasyon islemi icin servis yetkilisi ile irtibat kurunuz.

BAKIM:

Baglantilarin  sizdirmazligini periyodik  olarak  kontrol edin.
Gerekiyorsa sikistirin.

Sayag, bakim icin ehil olmayan Kisiler tarafindan soékilmemeli,
mutlaka yetkili servise génderilmelidir.

Sayacin gevresi ve gostergesi temiz tutulmal, gdstergeye zarar
verebilecek kimyevi maddelerle silinmemelidir.

Sayacin kullanim yeri dedistirilirse veya kullanildigi hatta tadilat
yapilirsa sistemin bu kullanim kilavuzunda belirtilen hususlara
uygunlugu kontrol edilmeden sayac calistiriimamalidir.

Filtre ve pislik tutucular periyodik olarak temizlenmelidir.
Baslangicta temizleme stiresi kisa tutulmalidir.

A\ UYARI

Sayacin dis temizligi icin
kimyasal kullaniimasi
gerekiyorsa, sayaca
hasar vermemesi igin
materyallerine
uygunlugu kontrol
edilmelidir.

/\ DIKKAT

Sayacin ve hattin ig
temizligi icin basinch
hava kullanmayin.
Sayaca hasar verebilir.




OLASI PROBLEMLER:

Sikayet Olasi Ariza Cozimii
Sayag Hatali 1. Kullanicr kalibrasyonu dogru | Kullanici kalibrasyonunu yenileyin
Cahsiyor olarak yapiimamis. veya fabrika kalibrasyonunu

1. Fabrika kaliblasyonu
Olgllen sivi igin uygun
degil.

2. Sayag minimum akig
degerinin altinda galisiyor.

3. Sayag ve turbin yataklar
sividaki pislik sebebi ile
kismen dolmustur.

4. Rotor miline, teflon veya
keten gibi sizdirmazlik
elemanlari sariimigtir.

5. Sayacin gok yakininda
elektronik gbéstergeyi
etkileyecek glg alanlar
vardir.

kullanin

Kalibrasyon proseduirtine gore
kullanici kalibrasyonu uygulayin.

Akis debisini arttirin.

Sayaci sokin, tirbini skmeden
dikkatlice temizleyin. Rotorun
rahat dondiginden emin olun.
Aksi halde servis ile gérusin.

Sayaci sékiln, tirbini sékmeden
dikkatlice temizleyin. Rotorun
rahat déndiginden emin olun.
Aksi halde servis ile gorisun

Tesisati gerektigi gibi yenileyin.

Gosterge sonuk
veya yanip
sonlyor.

1. Piller akmig, bitmis veya
temas etmiyordur.

2. Kompdatar hasarli.

Kompdtir tnitesini sékln,
kontrol edin gerekiyorsa pilleri
degistirin.

Servis ile temasa gegin.

Akis normal fakat
sayag calismiyor.
(Gosterge DISPLAY
butonuna basinca

aciliyor)

1. Kullanici kalibrasyonu
dogru yapilmamistir.

2. Rotor sikismig, miline
teflon veya keten dolasmis
veya hasara ugramis.

Kullanici kalibrasyonunu
yenileyin.

Sayaci sokin, tlrbini skmeden
dikkatlice temizleyin. Rotorun
rahat dondigtnden emin olun.

Akis azaliyor ve
sayag calismiyor.
(Gosterge DISPLAY
butonuna basinca

acihyor.)

1. Sayag, kirli sivi sebebi
ile tikanmis.

2. Sayag minimum akis
degerinin altinda

calisiyor

Sayaci sokin, tirbini sbkmeden
dikkatlice temizleyin. Rotorun
rahat déndiginden emin olun.
Aksi halde servis ile temasa

gegin.

Akis debisini arttirin.




CIHAZ OZELLIKLERI:

CIZIMLER:
Model C A B
mm mm mm
x
05 107 46 51
A 07 109 | 51 51
10 114 56 51
vy =
15 135 71 69
—B—| K c S
20 160 82 84
Q)
rd No | Parca Adi
1 | Koruma kapadi - Seffaf
2 | Gosterge vidasi
3 | LCD gosterge
4 | Gosterge O-Ringi
(3) : :
s 5 | Lityum Pil
6 | Govde
() 7 | Rotor Seti
- 8 | Tespit halkasi (sekman)
'@' 7 9 | Alt kapak O-ringi
@
- / 10 | Alt Kapak
o ' Alt kapak vidasi

10




SERVIS:

Great Plains Industries, Inc. Firmasinin Urettigi sayaclar genel satis sartlari ve kullanim
kilavuzlarinda belirtilen sartlar dahilinde, imalat hatalarina karsi Turkiye Mimessili S METER
SAYAC ve OTOMASYON A.S. tarafindan garanti edilmistir.

Litfen montaj ve calistirma sartlarina uyunuz. Urinleri kesinlikle dizayn amacina uygun
olarak kullaniniz.

Sayacin bakimini tavsiye edildigi sekilde yapiniz.

Tesisatin ve sayacin uygun sekilde calistinlmasinin sorumlulugu mal sahibine veya
operatodre aittir (Tesisatin firmamiz servisi tarafindan yapilmamasi durumunda ).

Sayacin montaj kilavuzunda belirtilen talimatlar disinda monte edilmesi gerekli sartlara

uyulmamasi, maksadi veya teknik 6zellikleri haricinde kullanilmasi harici darbelerle zarar
gbrmesi veya servisimiz haricinde sékilmesi halinde sayag garantisi sona erer.

NOTLAR:



IMALATCI

GREAT PLAINS INDUSTRIES, INC.
5252 East 36th Street
North Wichita - USA

ITHALATCI

S METER SAYAG ve OTOMASYON A.S.

ismetpasa Mahallesi Cicek Sokak No:4 77100 YALOVA - TURKIYE
Tel : 0226 812 60 00

Faks : 0226 811 59 89

E-mail : info@sayac.com

www.sayac.com

www.sayacmarket.com

YETKIiLi SERVIS

S METER SAYAC ve OTOMASYON A.S.

ismetpasa Mahallesi Cicek Sokak No:4 77100 YALOVA - TURKIYE
Tel : 0226 812 60 00 / Dahili: 121

Faks : 0226 811 59 89

E-mail : servis@sayac.com
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